Doptyw $ciekow
surowych z miasta

:100

Skala 1

Ob. 18 - Komora

przelewowa K1
obiekt istniejgcy

68,25| Krawedz przelewowa

T Yt = 3.0m

Q= 80dm%s
67,25
| _v

66,17]

Skala 1 :500

Ob. nr 19 - Komora
przelewowa K2

Krawedz przel
L=20m
Q= 20dm%s

Ob. nr21a

Ob. nr 21b - Przepompownia
Sciekéw surowych

Krata

Krata

szeroko$¢ 0,6 m
przeswit 4 mm
kat montazu 70°

ewowa

Ob. nr 22 - Piaskownik

(2t

67,92

Odplyw $Sciekdéw deszczowych
do zbiornika retencyjnego i

stawu chtonnego

POZIOM POROWNAWCZY 60,00 m npm \_

Kanat kotowy istniejgcy

Q=80dm’s
DN400
L=552,0m

65,33] 65,32] -

20 dm¥/s

Odptyw nadmiaru $ciekow
do istniejgcego ciggu

oczyszczania Q

Q=60dm
DN 400
L=16,0m
_HM_O %o
h=0,25m
v=0,79m

Kanat kotowy

65,26

62,75

Doptyw $ciekow
dowozonych

Kanat prostokatny
®ls Q=60 dm’/s
B=0,6m
L=50m
i= N_O %o
h=0,18 m
/s v=0,70 m/s

67,20

Ob. nr 23 - Reaktor
biologiczny

Krawedz przelewowa do komory
odplywowej (jaz regulowany)

Ob. nr 23c - Osadnik

wtérny

Krawedz przelewowa w osadniku wtérnym
rzgdna krawedzi przelewowej 67,48

Ob. nr 24 - Komora
pomiaru ilosci sciekdéw
oczyszczonych a3

65,20 |

g

Rurociagi tloczne
Q=60 dm%s

3 x DN200
L=140m
v=1,30m/s
parametry pompy
Q=35 dm*/s
H=10,0 m

KANAL
KOLOWY

Q =60 dm®/s
DN 400
L=38,0m
Ah=0,12m
v =0,68 m/s

Doptyw osadu
recyrkulowanego
Q= 50 dm%s

Ob. nr 31 -
Przepompownia

$ciekéw oczyszczonych

rzedna krawedzi przelewowej 67,74 L=921m
L=40m Q= 60dm%s
Q= 110 dm%s Ah=0,03m
Ah=0,06 m
68,30f 3 N 68,30 N 68,30
67,80 67,80 67,80
Llwu_P ||.W-_r ” % |LWu_r @ ” I|FA_N8.E.v 67,51
: : 66,98
Otwor prostokatny: o _Mc.wmc
0b.23b ob 23a - Komora 600x1000mm ob 23b - Komora nitryfikacji - Komora _Komora
Komora defosfatacji Q= 75dm%s denitryfikacji odptywowa nitr.-denitryf.
nitr.-denitryf. Ah=000m [ [ - HV
65,20 Hv
. 64,80 ! !
64,00
63,54
62,80 < 62,80

Odplyw osadu
recyrkulowanego
Q= 50 dm%/s

POZIOM POROWNAWCZY 60,00 m npm

KANAL
KOLOWY

Q =110 dm®s
DN 400
L=235m
Ah=0,14m
v=0,93m/s

64,00

Kanat kotowy
Q =60 dm*/s
DN400
L=210m
Ah=0,11m
v =0,68 m/s

Odptyw $ciekow
oczyszczonych

RUROCIAGI TLOCZNE
Q =60 dm°/s

2 x DN 200

L =2490 m
Ah=24,80m

v =158 m/s

Przeptywy maksymalne przyjete do obliczeh:

1. krata, przepompownia sciekéw surowych:

2. piaskownik:

5. reaktor biologiczny, osadnik wtorny:

6. recyrkulacja zewnetrzna:

Q h max
Ds max
O: max
O: max

=216 m¥h = 60 dm°>/s
=216 m*h = 60 dm°®/s
=216 m%h = 60 dm’/s
=180 m*h = 50 dm°®/s
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